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Tvarovky gebopress smi instalovat pouze kvalifikovany odbornik. Je nutné dodrZovat platné
normy, uznavana technologicka pravidla a mistni pFedpisy.

Doporucené lisovaci nastroje jsou uvedeny v tabulce na konci tohoto navodu.

Pred instalaci se ujistéte, Ze jsou tvarovky nepo$kozené a tésnici krouzek je spravné zasunut
do tvarovky. Je isty, nepoSkozeny a vhodny pro planované pouziti.

Pouziti:
Tepla a studena pitna voda, topné systémy, stlaéeny vzduch (bez oleje)

Provozni teplota a provozni tlak:
Voda do max. 110 °C / max. 16 bar
Stlageny vzduch bez oleje do max. 5 bar / max. 60 °C

Typ trubek:
Trubky z nerezové oceli dle EN10312 (Fada 1 nebo fada 2)

Certifikace:
DE: schvéleni pro pitnou vodu DVGW-Reg.-No.: DW-8511DN0579
CZ: schvaleni pro vodu a stlageny vzduch SZU €. 202/C5/2025/B-00406-25

Skladovani, pFeprava a manipulace s produkty

1. Trubky a tvarovky nesmi byt manipulovany a prepravovany nasilim, aby nedoslo k jejich poSkozeni.
Zejména je zakazano po nich 3lapat nebo je mackat. To mize zplisobit jejich deformaci a vést
ke zhorseni ¢i ztraté jejich funkénosti.

2. Trubky a tvarovky nesmi byt skladovany na volném prostranstvi, skladovaci prostredi musi byt suché.
Béhem skladovani je nutné chranit vyrobky pred kontaktem s piskem, cementovymi maltami a jinymi
materialy, které by mohly poskodit tésnici krouzek.

PFiprava montaze

Pred zahajenim montaze je tfeba se ujistit, Ze jsou splnény

nasledujici podminky: o

lisovani

AP . RV 0-krouzek
1. Materidly jsou kompletni a stavebni zafizeni mize

normalné fungovat. Trubka z

nerezové oceli

2. Podminky pro zasobovani vodou, elektfinou a skladovanim
materidlu na stavenisti odpovidaji pozadavkiim projektu.

3. Instalatéfi jsou proskoleni v klicovych pracovnich
postupech a bezpec¢nostnich opatFenich souvisejicich
se stavebnimi pracemi.

4. Vzhled a spoje trubek a tvarovek byly peclivé zkontrolovany,
vesSkeré necistoty z jejich povrchu byly véas odstranény. Tvarovka GEBO
2 nerezové oceli
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Postup instalace a bezpeénostni upozornéni

1. Rezani trubky
Na zakladé vypocitané instalacni délky pouZijte fezacku trubek
nebo Fezaci pilu k provedeni fezu nerezové trubky v pravém thlu (90°)
- viz obrazek 1. Rez musi byt rovny, bez dikmého zkoseni.

2. Odstranéni otFepl
Po provedeni fezu je nutné diikladn& odstranit vnitFni i vn&jsi
otfepy a trisky z konce trubky. Tento krok je zasadni
pro ochranu tésniciho krouzku a zajisténi tésnosti spoje
pFi zasunuti trubky do téla tvarovky.

3. Kontrola tésniciho krouzku Obrazek 2
Pred instalaci zkontrolujte, zda je tésnici krouzek neposkozeny
a spravné usazeny v montazni draZce (viz obrazek 2). Zarovei se ujistéte,

Ze na tésnicim krouzku nejsou zadné cizi ¢astice, jako napfiklad zrnka ;

pisku nebo kovové tFisky. V pFipadé vyskytu necistot je nutné je pred %
montazi dlikladné a Setrné odstranit, aby nedolo k naruseni budouci O N
tésnosti spoje. \K

4. Hloubka zasunuti
Na zakladé hodnoty zasunuti (uvedeno v tabulce za bodem 5 ve sloupci E) Obrazek 3
vyznacte na trubce ¢aru odpovidajici poZzadované hloubce zasunuti.
PFi spojovani se ujistéte, Ze trubka byla zasunuta az po vyznacenou ¢aru
(viz obrazek 3 a obrazek 4).

|
5. Spojte trubky a tvarovky jﬁmj

Zasunite trubku do tvarovky az po vyznacenou ¢aru odpovidajici hloubce
zasunuti. Dbejte na to, aby trubka a tvarovka byly pfi spojovani v jedné ose. _
V pfipadé, Ze je zasunuti obtizné kv(li rozmé&rové toleranci, doporucujeme
nanést na tésnici krouzek Cistou vodu nebo mydlovy roztok. Tim usnadnite

hladkeé zasunuti trubky bez poskozeni tésniciho krouzku. N

Obrazek 4
Poznamka:
Minimatni azni vzdal t tvarovek

Pri lisovani dochazi k deformaci trubky uvnitF tvarovky za uc¢elem vytvoreni pevného a tésného spoje.
Z tohoto dlivodu je nutné dodrzet minimalni vzdalenost mezi dvéma tvarovkami nebo mezi tvarovkou
a pevnym bodem (napf. zdi). Tato vzdalenost zajistuje dostateény prostor pro spravné provedeni
lisovani bez ovlivnéni sousednich spojti.
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Postup instalace a bezpeénostni upozornéni

Rozmérové udaje a minimalni instala¢ni vzdal t tvarovek
Rozmér(mm) A(mm) Limm) E(mm)
15 20 62 21
18 20 62 21 o
22 20 b4 22
28 20 68 24
35 25 79 27
42 25 89 32
54 25 99 37

Rozmér (mm) B(mm) C(mm) D(mm)

15 25 46 70
18 25 46 76
22 25 47 79
28 25 49 89
35 25 52 100
42 25 56 14
54 25 61 133

6. Instalace lisovacich celisti
Pro spravné provedeni lisovaného spoje je nutné pouzit odpovidajici lisovaci nastroje. DodrZujte
pokyny a technické specifikace uvedené vyrobcem lisovaciho zafizeni. Spravné pouziti lisovacich
Celisti je klicové pro bezpecné a funkéni spojeni - podrobnosti jsou v tabulce na konci této prirucky.

~

. Lisovani
Pred zahajenim lisovani se ujistéte, Ze drazka lisovaci Celisti je spravné umisténa na vy¢nivajici ¢asti
tvarovky a Ze je kolma k ose potrubi [viz obrazky 5 a 6). Spustte lisovani (viz ndvod k obsluze lisovaciho
stroje a €elisti). Po dokonéeni lisovaciho cyklu uvolnéte Celisti, vizulné zkontrolujte provedeny spoj
a odtrhnéte indikacni folii, ktera potvrzuje spravné provedeni lisovani.

Poznamka:

7.1 Zavitové tvarovky je nutné nejprve zasroubovat a teprve poté slisovat. Tim se zabrani uvolnéni
lisovaného spoje vlivem mechanického namahani pfi Sroubovani. Jinak hrozi netésnost.

7.2 Svislé potrubi bez polohovaci podpéry by mélo byt pripojeno k nadzemnimu potrubi
az po dokonceni lisovani na zemi. Tim se zabrani nezadoucimu pohybu potrubi vliivem
gravitace, ktery by mohl zplsobit nedostateéné slisovani a naslednou netésnost.

7.3 Po dosazeni uréitého poctu lisovacich cykld (viz ndvod k pouZiti vyrobce lisovaci Celisti/
lisovaciho stroje) musi byt lisovaci elisti/lisovaci stroj kalibrovany, aby byly zajistény
spravné, bezpecné a kvalitni spoje.

A, o Lo .

Obrazek 5 Obrazek 6
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Postup instalace a bezpeénostni upozornéni

8. Kontrola stavu lisu

8.1 Po dokonceni lisovani nezapomente odtrhnout indikacni folii z lisovaci ¢asti tvarovky. Tato
indikacni folie slouzi jako vizualni kontrola spravného provedeni lisovani. Jeji odtrzeni potvrzuje,
Ze dana tvarovka byla skute¢né slisovana.

8.2 Zkontrolujte, zda nedo3lo k abnormalni deformaci lisovaciho spoje, ktera mize byt zplsobena
nespravnym vyrovnanim lisovacich éelisti nebo krouzku vi¢i konci tvarovky. Pokud je zjiSténa
jakakoli zavada, ktera by mohla ovlivnit funkénost spoje, je nutné problematickou ¢ast demontovat
a nahradit novou tvarovkou, aby se prede3lo problémiim pFi nasledném provozu.

9. Tlakova zkouska
PFed prvnim uvedenim instalace do provozu je nutné provést tlakovou zkousku (dodrZujte mistni
pozadavky).

Souhrnb ¢ ich opatfeni pro i
1. Montaz smi provadét pouze instalatéfi s odpovidajicim Skolenim a platnou certifikaci.

2. Nepouzivejte deformované nerezové trubky a tvarovky.

3. Trubky s otfepy na Fezné hrané nesmi byt montovany.

4. Tésnici krouzek musi byt pred montazi vizualné zkontrolovan.

5. Nerezové trubky bez vyznacené ¢ary pro spravnou hloubku zasunuti se nesmi pouzit.

6. Svislé potrubi bez polohovaci podpéry je nutné predem slisovat na zemi.

7. Zavitové tvarovky se lisuji az po jejich zasSroubovani.

8. Pred lisovanim je nutné zkontrolovat spravnou polohu zasunuti trubky.

9. Po dokonceni lisovaciho cyklu vizualné zkontrolujte provedeny spoj a odtrhnéte indikacni folii.
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Analy Znych pr G pFi montazi
€.  Problém Analyza
1 Nekvalitni Poskozeny nebo opotfebovany
lisovani nastroj zpsobuje nekvalitni
lisovani, které mdze vést
k netésnostem.
2 Deformace Deformace potrubiv disledku
potrubi nespravné prepravy

3 Svislé potrubi
spadne béhem
tlakové zkousky.

4 Nerezové trubky
prokluzuji
béhem tlakové
zkousky

nebo skladovani.

Svislé potrubi bez umistovaci
podpéry sklouzne dold

v disledku pdsobeni gravitace
pred lisovanim, coz ma

za nasledek nedostatecné
lisovani.

1. PFed vloZenim tvarovky

neni na trubce nakreslena zadna
Caranebo délka zasunuti je
nedostateénad, coz vede

k vyklouznut pod tlakem.

2. Nestlaceni tvarovky vede
k prokluzovani pod tlakem.

Doporucené lisovaci nastroje, véetné informaci o tlaku

Znacka lisu

NOVOPRESS

KLAUKE

RIDGID
REMS
ROTHENBERGER

Model

EC0202-AC0202
EC0203-AC0203

AC0203XL
AC0202XL

MAP219L
UAP432CL
RP380
Akku-Press 22V

Lisovaci stroj
ROMAX 4000 CAS

Lisovaci stroj

Navrh

Pri kazdém lisovani zkontrolujte, zda
je Celist neposkozend a postupujte

v prisném souladu s konstrukénimi
specifikacemi lisovaciho zafizeni.

Doporucuje se dodrzovat pozadavky
z kapitoly ..Skladovani, preprava
amanipulace s produkty” vtomto
instala¢nim navodu.

Svislé potrubi bez umistovaci
podpéry by mélo byt po dokoncenf
lisovani na zemi pripojeno

k nadzemnimu potrubi. Pred
lisovanim zkontrolujte,

zda poloha nakreslené cary
spliuje pozadavky.

Podle délky zasunuti nakreslete

na konec trubky ¢aru. Pfizasunuti
zkontrolujte, zda je tvarovka na misté.
Po dokonceni lisovéni odtrhnéte
indikaéni félii.

Lisovaci Velikost

tlak

32kN 12-54 mm

32kN 12-54 mm, PN16
19kN 15-35 mm

32kN 15-54mm, PN16
35kN 12-54 mm, PN16
32kN 12-54 mm

32kN 12-54 mm, PN16
32kN 12-54 mm, PN16

ROMAX 4000 AMPShare
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